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PLETINA POS.5

(4 Unidades)
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RECIPIENTE INTERNO POS. 9
Realizado en PLEXIGLAS
(6 Unidades)
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CONJUNTO
§>|_|mm_>_l Posicion Plano| Unidades Tipo de Material
REDONDO @ 175 1 1 ALUMINIO 7075 T6
PLETINA E=5 mm 2 1 ALUMINIO 7075 T6
PLETINA E=4 mm 3 1 ALUMINIO 7075 T6
REDONDO @5 mm 4 1 ALUMINIO 7075 T6
PLETINA E=5 mm 5 4 ALUMINIO 7075 T6
™ VARILLA ROSCADA M—6 6 3 S 275 JR
TORNILLO ESPECIAL BSW 1/4” 7 1 S 275 JR
TUERCA DIN—439 2 M—6 8 12 S 275 JR
RECIPIENTE INTERNO 9 4 PLEXIGLAS
6,358, _W
- @ TODAS LAS SOLDADURAS SON CONTINUAS DE 0.7 VECES EL ESPESOR MINIMO A SOLDAR , EXCEPTO LAS INDICADAS

VARILLA POS.6

E=2/1
Acero S 275 JR

(3 Unidades)

@ TODAS LAS PIEZAS SERAN REALIZADAS EN ALUMINIO 7075 T6 EXCEPTO LAS INDICADAS, FABRICADAS EN ACERO S 275 JR.
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